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AND THE WINNERIS ...

o Entrega del Chillventa AWARD en cuatro categorias
o Proyectos de primera clase
. Premio especial del jurado

Estreno del Chillventa AWARD en 2016. La NiurnbergMesse y la
editorial Bauverlag entregan por primera vez este galardon a los
felices ganadores. El Chillventa AWARD se ha convocado en las
categorias de maquinas frigorificas, frio industrial, aire
acondicionado y bombas de calor.

Al evaluar los trabajos concursantes, el jurado tuvo en cuenta varios
aspectos: Fieles al lema de Chillventa "Connecting Experts", la
planificaciobn en equipo y la cooperacion entre los participantes del
proyecto formaron el centro de atencién, junto con los criterios de
"ejecucion del contrato de planificacion”, "funcionalidad", "profundidad de
innovacion" y "rentabilidad y operacion”. Los ganadores de cada categoria
tuvieron que conseguir puntos en todos los campos.

El jurado se reuni6 en septiembre y coincidié en que una planificacién
excelente con una técnica mediocre tenia tan pocas oportunidades de
ganar como un proyecto sofisticado desde el punto de vista técnico, pero
en el que no se hacia transparente la colaboracién en equipo. Las
presentaciones finalmente ganadoras muestran claramente que hay
excelentes planificaciones y proyectos técnicos de refrigeracién con y sin
el uso de refrigerantes naturales.

El jurado da a conocer ahora a los ganadores:

En la categoria de maquinas frigorificas, el ganador es el proyecto:
Central de refrigeracién con amoniaco para la cerveceria Paulaner

Para la nueva construccion de una fabrica de cerveza de la empresa
Paulaner Brauerei GmbH & Co. KG en Munich Langwied, se planifico y
llevdé a cabo una central de refrigeracion. Esta central abarca una
instalacion de refrigeracion con amoniaco con compresores de tornillo,
evaporadores con circulacion por gravedad, condensadores evaporativos
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(10,8 MW), colector de alta presion, economizador, separador y diversas
bombas de consumo. El sistema proporciona un sistema alcohol-agua para
refrigerar el patio de tanques de y los sistemas con 6,3 MW (nivel de
temperatura -8 °C) y un sistema de agua para cerveza con depésito de
agua de refrigeracion con 2 MW (nivel de temperatura de 0 °C). La central
enfria el patio de tanques, los tanques de almacenamiento y varios
procesos de produccién y climatiza las naves de produccién y el centro de
datos.

El disefio preliminar de Heineken Supply Chain (planificador) fue revisado y
optimizado por Johnson Controls Service GmbH (responsable de la
ejecucion y la puesta en funcionamiento), lo que impulsé al contratante,
Paulaner, asi como a Heineken Supply Chain, el planificador, a replanificar
las huellas de toda la instalacion. Este planteamiento sirve ahora como
modelo de futuras construcciones de la cervecera.

Contratante, planificador, empresas ejecutoras y organizaciones de control
colaboraron estrechamente para poder realizar el proyecto respetando un
marco presupuestario determinado bajo el control continuo de fechas y
ejecucion. El planteamiento de la instalacién considera de manera especial
el manejo sencillo por el personal in situ (por ejemplo, registro de datos de
servicio de todos los accionamientos para optimizar los trabajos del
servicio técnico, aplicacion de averias de Johnson Controls para buscar y
eliminar los fallos in situ, visualizacién integra y registro de datos), ya que
también el personal del operador y la direccibn de la obra estaban
constantemente involucrados y participaron activamente en el proyecto.

En la categoria de técnica de climatizacién, el ganador es el proyecto:
Instalacion de aire acondicionado y refrigeracion de Rupp + Hubrach

En la compafia Rupp + Hubrach, uno de los fabricantes lideres alemanes
de cristales para gafas, se requiere agua fria en diferentes procesos de
fabricacién y climatizacién. Uno de los tres equipos frigorificos lo constituye
ahora una nueva instalacién de la empresa hekra Kalte- und Klimatechnik
GmbH, que se ha instalado para sustituir un sistema obsoleto, la red de
agua fria. En Rupp + Hubrach, la idea de proteger el medio ambiente en la
sede de Bamberg no solo quiere consolidarse en el proceso principal, la
produccion de los cristales para gafas. También en los procesos de apoyo
como el aprovisionamiento de los equipos de produccion con agua de
refrigeracion, la empresa apuesta por aplicar una tecnologia respetuosa
con el medio ambiente. El resultado de la evaluacién del rendimiento a
largo plazo, de un analisis de rentabilidad y de un examen exhaustivo de
los posibles componentes del nuevo sistema es un equipo frigorifico con
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una potencia nominal de 270 kW, equipado con un turbocompresor de
refrigerante altamente eficaz y exento de aceite. Un reto técnico lo supuso
la integracion completa de la nueva tecnologia de la planta en el sistema
existente de control del edificio y la red de agua fria existente (sistema
hidraulico).

Junto a las exigencias del operador de aplicar una tecnologia respetuosa
con el medio ambiente, fue necesario planificar de antemano una mayor
eficiencia energética y el ahorro de costes requeridos por la sociedad
matriz. Se llevé a cabo considerando especialmente el registro exacto de la
situacion de carga. Como parte de un trabajo final de master se llevaron a
cabo durante varias semanas un analisis del sistema (comportamiento de
carga teniendo en cuenta las fluctuaciones de la capacidad de produccion)
y un andlisis detallado de los resultados. En la elaboracion del disefio de la
planta colaboraron muy estrechamente el contratante Rupp + Hubrach, el
fabricante de la instalaciébn Hekra y todos los oficios involucrados en la
obra. Pero también han colaborado estrechamente otras empresas como
Siemens (proveedor de GLT) y departamentos de la empresa (gestion de
instalaciones) debido a que la modernizacion tuvo lugar en condiciones de
funcionamiento pleno, con plazos muy ajustados y con muy poco espacio
en la sala de maquinas.

En la categoria de bombas de calor, el ganador es el proyecto:
Solucién de domatica para las filiales de la cadena de droguerias dm

En las droguerias dm se elabor6 entre 2008 y 2012 un proyecto
estandarizado de domoética para todas las tiendas de la cadena, que se ha
implantado ya en 950 droguerias dm. La tecnologia aplicada permite la
calefaccion y refrigeracion simultdneos sin pérdidas de energia utilizando
un sistema de 3 conductores con recuperacién de calor. El sistema de
evaporacion directa utilizado (bomba de calor de aire) requiere un 33 %
menos de corriente eléctrica que los sistemas separados de calefaccion y
refrigeracion. Para accionar la bomba de calor se utiliza exclusivamente
corriente ecolégica. Numerosos sensores de temperatura detectan la
cantidad de personas que se encuentran en un momento dado en la
drogueria y determinan continuamente la situacion térmica, con un control
inteligente de la cortina de aire y una regulacién automatica desarrollada
especificamente para tal fin. Un sistema de gestion de la energia en linea
evalla autométicamente todos los datos y los \visualiza (filial
"transparente"). Todos los equipos (calefaccion, aire acondicionado,
ventilacién, iluminacion) se comunican entre si poniendo especial énfasis
en el control y la regulacién continuos de la instalacién técnica, como una
especie de "filial totalmente automatica"; también para mejorar la facilidad
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de manejo y evitar errores operativos por parte de los empleados. Un
sistema de filtros con funcion de auto limpieza reduce el consumo de
energia y reduce los trabajos del servicio técnico.

Al comienzo del proyecto se encontraba el analisis exhaustivo de la
situacion. Se estudiaron 200 droguerias de dm en toda Alemania en lo
referente a demanda y consumo de energia, asi como de emisiones de
CO.,. Sobre esta base, se desarroll6 el proyecto en el que colaboraron dm,
la empresa de planificacion GERTEC, el estudio de ingenieros ID como
asesores y un grupo de numerosas empresas ejecutoras. Se dio especial
importancia a una cooperacion a largo plazo con los mismos socios de
instalacion y mantenimiento, la formacion continua de los socios y
fabricantes sobre el planteamiento de la instalaciéon técnica de dm y el
aseguramiento de la calidad a través de un grupo de trabajo compuesto
por todos los participantes en el proyecto.

En la categoria de frio industrial, el ganador es el proyecto:
Cascada R134a/R744 para salas de refrigeracion y congelacién en
Cytec Solvay en Ostringen

Para la empresa Cytec Solvay en Ostringen se realiz6 un nuevo almacén
frigorifico "Freezer" con una sala previa de refrigeracion "Coolroom".
Mediante dos cascadas R134a/R744 (CO,) instaladas en el techo del
edificio en dos contenedores técnicos se enfria la sala de refrigeracion a
4 °C (R134a) y el almacén frigorifico a -23°C (R744). Cada cascada opera
como un sistema autbnomo consiguiendo una redundancia del 100 %. A
pesar de los mayores costes de inversion, se optd por un sistema con
refrigerantes naturales. Entre las caracteristicas técnicas se encuentran un
sofisticado sistema de gestibn del aceite, el calentamiento de los
recipientes y las tuberias de agua condensada, un sistema de deteccion de
gas en los contenedores técnicos, la refrigeracion de los contenedores con
dispositivos split inverter, la integracion de las cascadas en un sistema de
control de procesos con registro de los datos medidos, la grabacién de los
mensajes de alarma y una visualizacion de las cascadas a través de un
panel tactil. Junto a la utilizacién de equipos PLC, las instalaciones también
se han equipado con un sistema de monitoreo mediante el cual es posible
garantizar una mayor disponibilidad de la instalacion, un servicio eficiente y
un mantenimiento optimizado. Las condiciones estructurales permitian solo
un enfriamiento gradual de las salas de 3 K al dia (14 dias hasta alcanzar
el valor nominal del almacén frigorifico). Este proceso fue controlado
mediante el sistema de monitorizacion de Rutgers.
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El planificador (Rutgers) fue quien elabor6é detalladamente los requisitos
técnicos, que proporciond a todos los involucrados en el proyecto. Se
trataba de un calendario detallado para la instalacién y puesta en servicio,
la planificacion del emplazamiento de los contenedores y los
condensadores, un calculo minucioso de los largos recorridos de las
tuberias, que deberian estar ocultas en la medida de lo posible pero
permitir también un fécil acceso, la planificacion de la instalacion eléctrica 'y
del suministro del material, asi como la gestion de la seguridad en el lugar
de la instalacion (altas normas de seguridad in situ). De la puesta en
funcionamiento se encargaron los técnicos de Rutgers junto con Christof
Fischer. Después de haber finalizado Ritgers la planificaciéon, Fischer
realizé el proyecto de las centrales de refrigeracion. En un trabajo
concertado entre Ritgers y Fischer se instalaron directamente las
cascadas en los contenedores suministrados a Fischer.

El ganador del premio especial del jurado es el proyecto:
Nueva construccion de la TWK — Test- und Weiterbildungszentrum
Warmepumpen und Kaltetechnik GmbH en Stutensee cerca de
Karlsruhe

La nueva construccion de la TWK GmbH recibié un premio especial del
jurado porque esta planta para un centro de pruebas y formacion
profesional no tiene parangén en el sector privado. En el marco de la
nueva obra de la TWK se puso en practica un innovador planteamiento
energético para abastecer el edificio con energia (calefaccion vy
refrigeracion) de forma eficiente y con pocas emisiones de gases de efecto
invernadero, basandose en el aprovechamiento del calor residual del
banco de pruebas. La innovacion del sistema de calefaccién y refrigeracion
consiste en combinar sistemas de elementos termoactivos (TABS) para
termoregular los edificios con un acumulador de calor latente de 93 m3 a
base de agua acoplado a un sistema de bomba de calor. Se prevé utilizar
el sistema en el marco de la oferta de capacitacion de la TKW como
instalacion de laboratorio.

Al acumulador de calor latente se suministra una gran parte del calor
residual producido durante la temporada de refrigeracion (verano) en el
banco de pruebas del laboratorio, asi como la carga de refrigeracion del
edificio y en la temporada de calefaccion (invierno) por medio de bombas
de calor para termoregular el edificio. El sistema de transferencia de
energia para calentar y refrigerar el edificio se ha disefiado con elementos
termoactivos a baja temperatura para lograr la maxima rentabilidad de las
bombas de calor. La planificacién de este innovador concepto energético
fue desarrollada por el ingeniero Dipl.-Ing. Fritz Nlssle y puesta en practica
con la ayuda de las empresas Uponor, Speeter y Herrmann Haustechnik.
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Uno de los retos a los que tuvo que enfrentarse el promotor consistia en
conciliar los diferentes deseos de uso del edificio y de eficiencia energética
con los principios de rentabilidad respetando el marco econémico fijado. Se
demostré que la construccion industrial con elementos prefabricados trae
consigo ciertas limitaciones en el disefio arquitectonico, pero por otra parte
conduce a un ahorro significativo en la inversion. Sin embargo, también
trae consigo ciertos limites, especialmente cuando el promotor quiere una
planta combinada de calefaccion y refrigeracién, hasta ahora poco usual
en las edificaciones industriales. Después de sopesar todos los pros y los
contras, el promotor opté por una adjudicacion separada de los oficios de
equipamiento técnico del edificio a empresas de planificacién vy
especialistas locales.

En estrecha cooperacion con todas las empresas que han participado en el
proyecto, se desarroll6 poco a poco el proyecto en muchas reuniones y se
finaliz6 en un corto periodo de construccion. En la realizacion del proyecto
del equipamiento técnico del edificio contribuyeron particularmente el
planificador técnico Fritz NURle, los empleados de la empresa Herrmann en
la planificacién de la ejecucion y la instalacion, asi como Yannik Fries de la
Universidad de Karlsruhe, que escribié su trabajo de fin de master sobre el
sistema. Con las donaciones de muchas empresas (por ejemplo, bombas
de calor y equipos frigorificos, asi como subvenciones publicas) pudo
hacerse posible este innovador proyecto energético.

El proyecto de la nueva construccion de la TWK GmbH fue subvencionado
por la Consejeria de Medio Ambiente de Baden-Wirttemberg como
proyecto emblematico de eficiencia energética y planteamientos
energéticos innovadores.

Chillventa Award 2016: El jurado

e Christoph Brauneis, redactor jefe, KKA y tab

e Prof. Dr.-Ing. Michael Deichsel,
Universidad Técnica de Nuremberg Georg Simon Ohm

¢ Rolf Harig, Harig GmbH

e Dr. Rainer Jakobs,
Centro de Informacibn de Bombas de Calor y Técnica de
Refrigeracion IZW

e Prof. Dr.-Ing. Ulrich Pfeiffenberger,
Escuela Superior de GielR3en-Friedberg, Agrupaciéon profesional de
Climatizacion de Edificios

o Bertold Brackemeier, Manager Public Relations, NirnbergMesse
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Mas informacién acerca de Chillventa, el Chillventa AWARD vy el sector se
pueden encontrar en la sala de prensa recién creada de Chillventa:
chillventa.de/news

Personas de contacto parala prensay los medios
Bertold Brackemeier, Ariana Brandl

T +49 9 11 86 06-82 85

F+499 11 86 06-12 82 85
ariana.brandl@nuernbergmesse.de

Todas las notas de prensa, informacion y fotografias pueden descargarse
de www.chillventa.de/press
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